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FIXATION INDEMONTABLE D UN DISPOSITIF DE DISTRIBUTION SUR UN BOITIER 

METALLIQUE 

DOMAINE TECHNIQUE 

L'invention concerne un systeme de fixation sensiblement irreversible d'une 
tete distributrice sur un boTtier metailique, I'assemblage obtenu devant etre 
indemontable et etanche. Un assemblage qualifie d'indemontable est un 
assemblage qui necessite un effort pour le desolidariser superieur a une force 
voisine de 15 daN. 

La tete distributrice peut etre simplement un tete permettant la distribution^ du 
produit contenu dans le boTtier metailique par un orifice de faible diametre 
(par exemple: tete de distributee goutte-d-goutte, tete de distributeur ayec 
embout equipe d'un bouchon, etc.). Elle peut egalement etre plus complexe; 
par exemple, elle peut etre munie d'un distributeur a bille ou d'un pulverisateur. 
Mais quel que soit le dispositif de distribution employe, la t§te est caracte^see 
par le fait qu'elle est en matiere plastique et comporte une jupe exteneure 
d'accrochage et une jupe interne d'etancheite, concentriques et attachees d 
une meme base. 

Les produits destines a etre stockes et distribuer dans de tels assemblage sont 
en particulier des produits destines a des applications alimentaires, 
cosmetiques, pharmaceutiques (dermatologiques, ophtalmiques, etc..) ou 
encore des produits de parfumerie. 

ET AT DE LA TECHNIQUE 

On connaTt, par exemple par FR 2 762 589, des dispositifs distributees de 
produits fluides comprenant un tete fixee sur un recipient a I'aide d'une 
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collerette {referencee 3 dans FR 2 762 589) munie d'une jupe d'etancheite et 
d'une jupe cylindrique externe d'accrochage, elle-meme munie d'un bourrelet 
d'encliquetage qui permet de fixer, par simple enfoncement, ladite tete sur le 
goulot sensiblement cylindrique d'un recipient. Dans le cas particulier de 
5 FR 2 762 589, la collerette est surmontee d'un logement destine d recueillir une 
pompe (referencee 4 dans FR 2 762 589). 

PROBLEME POSE 

w 

Dans la pratique, un systeme de fixation tel que celui decrit dans FR 2 762 589 
est bien adapte pour les flacons en verre et les boitiers en matiere plastique. 
On peut voir sur la figure 1 un flacon en verre 1 equipe d'une collerette 3 munie 
d'un orifice 8, par lequel passe par exemple le corps cylindrique d'une pompe. 

15 Son goulot 2 presente une epaulement 4 sur sa paroi externe qui permet de 
pieger un bourrelet 5 dispose sur la paroi interne de la jupe d'accrochage 
externe 6 de la collerette. Le goulot est emprisonne entre la jupe 
d'accrochage externe et la jupe d'etancheite 7. Le dispositif distributee est 
ainsi maintenu fermement sur le goulot du flacon d I'aide du bourrelet qui, 

20 apres enfoncement de la collerette sur le goulot, vient se rabattre sur un 
diametre inferieur a celui de I'epaulement menage sur la paroi externe du 
goulot.' 

S'il est facile d'obtenir, par moulage du verre ou de la matiere plastique, un 
25 epaulement dispose sur !a paroi externe du goulot, il n'en est- pas de meme 
avec les recipients metalliques. Ceux-ci ne peuvent en effet pas etre obtenus 
par moulage dans des conditions economiques satisfaisantes. lis sont obtenus 
soit par assemblage et sertissage des pieces roulees soudees et d'extremites 
' embouties, soit par conification par tamponnage d'ebauches cylindriques, 
30 elles-memes obtenues par filage par choc de pions. 
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L'extremite ouverte du recipient metallique, emboutie ou tamponnee, peut 
etre sous la forme d'une cheminee cylindrique droite ou legerement conique 
munie ou non en son extremite d'un bord roule. 

Si I'on conserve un goulot sous forme de cheminee droite globalement 
cylindrique, on peut realiser une gorge d'encliquetage sur la paroi externe qui 
ait une forme complements d celle du bourrelet d'encliquetage de la 
collerette mais la collerette reste facile a desolidariser du goulot. De plus, 
I'epaisseur du boTtier metallique etant plus faible que celle du flacon en verre 
ou du boTtier en matiere plastique, I'assemblage obtenu n'est pas etanche. II 
faut soit realiser une collerette specifique, soit utiiiser les collerettes destines 
egalement aux recipients en verre et en matiere plastique et adjoindre un joint 
torique en elastomere. Dans ce dernier cas, pour une grande partie ,des 
distributeurs envisages dans le cadre de cette invention, le produit conditionne 
est un produit destine a des applications pharmaceutiques ou alimentaires.et il 
est necessaire de faire de nombreux test de compatibility avec 1'elastomere 
choisi pour le joint d'etancheite. Quelle que soit la solution envisages celle-ci 
augmente le coOt de fabrication de I'assemblage de fagon redhibitoire. 

Pourtant, le metal permet d'obtenir des conditionnements moins fragiles, moins 
pondereux et moins coOteux que les recipients en verre et formant une 
meilleure barriere d la diffusion des gaz et des ardmes et une meilleure barriere 
d la lumiere que les recipients en matiere plastique. La demanderesse a done 
cherche d realiser dans des conditions economiquement satisfaisantes un 
systeme de fixation d'une tete de distribution sur un boTtier metallique rendant 
I'assemblage indemontable et etanche, ladite tete etant en matiere plastique, 
comportant une jupe d'accrochage exterieure et une jupe interne 
d'etancheite, concentriques et attachees d une meme base. De preference. 
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cette tete peut etre montee indifferemment sur des recipient en verre, en 
matiere plastique ou en metal. 

OBJET DE L'INVENTION 

L'objet selon Tinvention est un boTtier metallique muni d'une paroi laterale et 
d'un goulot relie d ladite paroi laterale par I'intermediaire d'une epaule, ledit 
goulot etant destine d etre solidarise avec une tete de distribution de maniere 
irreversible et parfaitement etanche aux liquides, ladite tete de distribution 
comportant une collerette en matiere plastique munie d'une jupe d'etancheite 
et d'une jupe d'accrochage externe, elle-meme munie d'un bourrelet 
d'encliquetage sur sa paroi interne, caracterise en ce que ledit goulot a une 
paroi dont I'epaisseur est sensiblement egale d ceile de Tepaule et de la paroi 
laterale et en ce qu'il presente, de son extremite ouverte d son raccordement 
d ladite epaule, les parties suivantes: 

- une extremite ouverte se presentant sous la forme d'un orifice entoure par un 
bord roule vers I'exterieur, le diametre interne minimal du goulot etant egal ou 
legerement inferieur au diametre externe de ladite jupe d'etancheite; 

- une epaule sensiblement tronconique reliant ladite extremite ouverte munie 
dudit bord roule d une premiere partie sensiblement cylindrique 

- une premiere partie sensiblement cylindrique, dont le diametre externe est 
legerement superieur d celui de la paroi interne de la jupe d'accrochage 
externe de ladite collerette, de telle sorte que ladite jupe d'accrochage est 
maintenue par serrage autour de la premiere partie sensiblement cylindrique; 

- une deuxieme partie sensiblement cylindrique dont le diametre externe est 
inferieur d celui de la premiere partie sensiblement cylindrique, la difference 
des diametres etant superieure d deux hauteurs radiales du bourrelet 
d'encliquetage; 
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- ladite premiere partie sensiblement cylindrique et ladite deuxieme partie 
sensiblement cylindrique etant separees I'une de I'autre par un epaulement, 
situe a une distance de Cextremite ouverte telle que, en fin d'enfoncement de 
ladite collerette sur le goulot, le bourrelet d'encliquetage vient se rabattre sur 
un diametre inferieur a celui de la premiere partie sensiblement cylindrique. 

Le goulot est ainsi emprisonne entre la jupe externe et la jupe d'etancheite et 
le distributeur est maintenu fermement sur le goulot du boTtier a I'aide du 
bourrelet qui, apres enfoncement de la collerette sur le goulot. vient se 
rabattre sur un diametre inferieur d celui de fepaulement menage sur la paroi 
du goulot. 

Pour bien guider la fete de distribution lors de I'enfilage et ainsi assurer urj bon 
pre-positionnement de ladite tete de distribution sur le goulot du recipient 
avant I'enfoncement de ladite tete sur ledit goulot, I'extremite du bord route a 
un diametre proche du diametre interne de la jupe externe de la collerette. 
Toutefois, celui-ci est de preference toujours inferieur de fagon d limiter ^effort 
d'enfoncement de la tete sur le goulot en minimisant I'effort de frottement 
agissant sur ladite jupe externe, ce qui permet de mieux controler la force 
d'encliquetage. Dans I'exemple expose ci-apres, celle-ci doit rester comprise 
entre 20 et 40 daN avec des vitesses d'enfoncement de la tete de distribution 
sur le boTtier atteignant 2000 mm/mn. 

La paroi du goulot a une epaisseur voisine de celle du reste du recipient, ce qui 
permet d'avoir des recipients plus legers que les recipients en verre. Malgre sa 
faible epaisseur. la paroi metallique presente des caracteristiques mecaniques 
superieures d celles des recipients en matiere plastique. Le. metal du boTtier 
peut etre soit de racier, soit de preference un alliage d'aluminium. Une telle 
geometrie peut etre obtenue par une ou plusieurs etapes d*emboutissage, de 
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tamponnage, de matrigage, de fluotournage, de repoussage et/ou de 
molletage. 

Dans un premier temps, on realise une cheminee cylindrique par retreint de 
I'extremite ouverte d'une ebauche cylindrique obtenue soit par emboutissage 
et etirage (acier ou alliage d'aluminium), soit par filage par choc (alliage 
d'aluminium). Cette cheminee cylindrique presente un diametre externe egal 
a celui de ladite premiere partie sensiblement cylindrique. Ensuite, cette 
cheminee cylindrique subit un retreint supplementaire permettant d'obtenir la 
partie sensiblement tronconique et une nouvelle cheminee cylindrique de plus 
petit diametre, a partir de laquelle on realise le bord roule. L'epaulement et la 
seconde partie sensiblement cylindrique sont par exemple realises par 
moletage. On applique une ou plusieurs mollettes sur la surface externe de la 
cheminee. Celle(s)-ci effectue(nt) un mouvement planetaire autour de la 
cheminee. Ceci permet d'obtenir un epaulement qui presente un angle vif, 
c'est-d-dire avec un conge dont le rayon est inferieur d 0,2 mm. De la sorte, 
I'encliquetage par piegeage du bourrelet de la jupe externe est efficace et 
garantit I'impossibilite de demonter facilement la tete de distribution (effort 
d'extraction superieur d 15 daN). 

L'etancheite est assuree par le contact de I'interieur du bord roule contre la 
jupe d'etancheite alors que le goulot est emprisonne entre ladite jupe 
d'etancheite et la jupe externe. L'etancheite aux liquides est assuree et il n'y a 
pas besoin de mettre un joint d'etancheite torique en elastomere. 

Le boitier metallique peut etre recouvert d'un vernis sur sa paroi interieure. Les 
differentes passes de tamponnage et de moletage decrites ci-dessus 
permettent de mettre en forme le goulot sans endommager le vernis. Le bord 
est roule vers I'exterieur: de la sorte, il n'y a pas de contact du produit liquide 
avec la tranche nue de la paroi du boTtier. II n'y a done aucun risque de 
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corrosion dudit boTtier ou, plus generalement, de reaction chimique entre le 
contenant et le contenu. 



La figure 1 isole le recipient et sa collerette de fixation tels qu'on peut les 
observer sur la figure de FR 2 762 589. Un tel recipient ne peut etre obtenu dans 
des conditions economiquement satisfaisantes que s'il est en verre ou en 
matiere piastique. 

La figure 2 illustre I'exemple expose ci-apres qui correspond d un mode de 
realisation particulier et non limitatif de ('invention. La figure 2a presente une 
demi-vue de face et une demi-coupe diametrale d'un boTtier metallique sejon 
(•invention. La figure 2b presente une coupe du boTtier agrandie au niveay^du 
goulot. 



EXEMPLE (Figure 2 pour le boTtier metallique. Figure 1 pour la collerette) ^ 

"t. 

La figure 2 montre un boTtier selon Invention destine d etre surmonte d'une 
collerette telle que celle illustree en figure 1. Dans ce pas particulier. il est en 
en alliage d'aluminium designe 1050 selon la designation Aluminium 
Association. 

Le boTtier 10 est muni d'une paroi laterale 1 1 et d'un goulot 12 relie d la paroi 
laterale par I'intermediaire d'une epaule 13. La paroi laterale a un diametre de 
23, 6 mm. Le goulot est destine d etre solidarise avec une tete de distribution 
de maniere irreversible et parfaitement etanche aux liquides, ladite tete de 
distribution comportant une collerette en matiere piastique telle que celle-ci 
illustree en figure 1 (referencee 3). Le goulot 12 a une paroi dont I'epaisseur 
(entre '0.35 et 0,40 mm) est sensiblement egale d celle de I'epaule 13 et de la 
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paroi laterale 1 1. II presente, de son extremite ouverte 14 a son raccordement 
15 a I'epaule 13, les parties suivantes: ' 

- une extremite ouverte 14 se presentant sous la forme d'un orifice entoure par 
un bord roule 16. Le diametre interne minimal du goulot (11,8 mm) est 
Iegerement inferieur au diametre externe de la jupe d'etancheite 7 (12,2 mm); 

- une epaule sensibiement tronconique 17 reliant I'extremite ouverte 14 munie 
du bord roule 16 d une premiere partie sensibiement cylindrique 18; 

- une premiere partie sensibiement cylindrique 18, dont le diametre externe (16 
mm) est Iegerement superieur d celui de la paroi interne de la jupe 
d'accrochage externe 6 de la collerette 3 (15,3 mm); 

- une deuxieme partie sensibiement cylindrique 19 dont le diametre externe 
(15,7 mm) est inferieur d celui de la premiere partie sensibiement cylindrique. la 
difference entre ces diametres est superieure d deux hauteurs radiales du 
bourrelet d'encliquetage (0,1 mm); 

- la premiere partie sensibiement cylindrique 18 et la deuxieme partie 
sensibiement cylindrique 19 sont separees Tune de I'autre par un epaulement 
20, situe d une distance de Textremite ouverte telle que, en fin d'enfoncement 
de la collerette 3 sur le goulot 12, le bourrelet d'encliquetage 5 vient se rabattre 
sur un diametre inferieur d celui de la premiere partie sensibiement cylindrique 
18. 

Le goulot 12 est ainsi emprisonne entre la jupe d ? accrochage externe 6 et la 
jupe d'etancheite 7. Le dispositif distributeur est maintenu fermement sur le 
goulot 12 du boitier d I'aide du bourrelet 5 qui, apres enfoncement de la 
collerette 3 sur le goulot 12, vient se rabattre sur un diametre inferieur d celui de 
Tepaulement 20 menage sur la paroi du goulot. 

Pour bien guider la tete de distribution lors de I'enfilage et ainsi assurer un bon 
pre-positionnement de la collerette sur le goulot du recipient avant 
r enfoncement de ladite tete sur ledit goulot, I'extremite 22 du bord roule 16 a 
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un diametre de 15,1 mm, proche du diametre interne de la jupe d'accrochage 
externe 6 de la collerette 3 (15,3 mm) mais inferieur d celui-ci de fagon a limiter 
I'effort d'enfoncement de la tete sur le goulot en minimisant I'effort de 
frottement agissant sur la jupe d'accrochage externe 6. 

La fabrication du Dottier se fait schematiquement de la maniere suivante: 
Dans un premier temps, on realise une cheminee cylindrique par retreint de 
Cextremite ouverte d'une ebauche cylindrique de diametre 24 mm obtenue 
par filage par choc d'un pion en alliage d'aluminium 1050. Cette cheminee 
cylindrique presente un diametre externe 16 mm egal a celui de la premiere 
partie sensiblement cylindrique 18. Ensuite, la cheminee cylindrique subit un 
retreint supplemental permettant d'obtenir la partie sensiblement 
tronconique 17 et une nouvelle cheminee cylindrique de plus petit diametre, d 
partir de laquelle on realise le bord roule 16. L'epaulement 20 et la seconde 
partie sensiblement cylindrique 1 9 sont obtenus par moletage. 

Avec une telle geometrie, I'enfoncement de la collerette en polypropylene^est 
effectue en necessitant un effort d'encliquetage entre 20 et 40 daN, la vigsse 
d'enfoncement atteignant 2000 mm/mn. La force d'arrachement apres 
maintien de 1'assemblage pendant 7 jours d 48°C est toujours superieure d 15 
daN. 

L'etancheite est assuree par le contact de I'interieur 21 du bord roule 1 6 contre 
la jupe d'etancheite 7 alors que le goulot 12 est emprisonne entre ladite jupe 
d'etancheite et la jupe d'accrochage externe 6. Le test d'etancheite consiste 
d remplir le boTtier 10 d'alcool colore, d le munir d'une collerette 3 non munie 
d'un orifice 8. On pose ('ensemble au-dessus d'un chiffon blanc d I'interieur 
d'une enceinte. On cree dans I'enceinte un vide relatif de 650 mm de mercure. 
Apres 24 heures de maintien dans I'enceinte sous vide, on constate que le 
chiffon blanc n'est toujours pas tdche. . 
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De memo Tetancheite aux produits gazeux est satisfaisante: on constate un 
perte de poids maximale de 20 mg/j apres maintien de I'assemblage rempli 
d'ethanol au volume nominal pendant 7 jours d 48°C. 

Un tel bottier en alliage d'aluminium est habituellement recouyert d'un vernis 
6poxy phenolique ou d'un vernis organosol sur sa paroi interieure. Pour des 
raisons d'accessibilite, le depot du vernis est de preference effectue avant 
mise en forme du goulot. Les differentes etapes utilisees pour la mise en forme 
du goulot, decrites ci-dessus, permettent de ne pas endommager le vernis. 

Leger car peu epais, ce boTtier metallique presente egalement une tres bonne 
resistance a la compression verticale, I'effort limite etant largement superieur d 
deux fois I'effort maximal d'encliquetage (80 daN), 

A VANTAGES 

Outre I'indemontabilite et Tetancheite de Tassemblage ainsi realise, le 
distributeur presente, avec son boTtier metallique, un ensemble d'avantages 
qui ne peut etre obtenu avec des recipients en verre ou en matiere plastique: il 
est en effet d la fois incassable, leger, tout en offrant une parfaite barriere a la 
iumiere et a la diffusion des gaz et des parfums. 

Comme le montre I'exemple, le col du boTtier realise selon Tinvention peut 
dpouser une geometrie capable de s'adapter aux collerettes standards 
y^jlis^es par ailleurs avec des recipients en verre ou en matiere plastique. 
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REVENDICATIONS 



1) BoTtier metallique (10) muni d'une paroi laterale (1 1) et d'un goulot (12) relie 
a ladite paroi laterale par I'intermediaire d'une epaule . (13), ledit goulot 
etant destine a etre solidarise avec une tete de distribution de maniere 
irreversible et parfaitement etanche aux liquides, ladite tete de distribution 
comportant une collerette (3) en matiere plastique munie d'une jupe 
d'etancheite (7) et d'une jupe d'accrochage externe (6), elle-meme munie 
d'un bourrelet d'encliquetage (5) sur sa paroi interne, caracterise en ce que 
ledit goulot a une paroi dont I'epaisseur est sensiblement egale a celle de 
I'epaule et de la paroi laterale et en ce qu'il presente, de son extremite 
ouverte d son raccordement a ladite epaule, les parties suivantes: ,, f 

- une extremite ouverte (14) se presentant sous la forme d'un orifice, entoure 
par un bord roule (16) oriente vers fexterieur, le diametre interne minimal du 

;5 goulot etant egal ou legerement inferieur au diametre externe de ladite 
jupe d'etancheite; 

- une epaule sensiblement tronconique (17) reliant ladite extremite .ouverte 

munie dudit bord roule d une premiere partie sensiblement cylindrique (18); 
• - une premiere partie sensiblement cylindrique (18), dont le diametre .externe 
20 est legerement superieur a celui de la paroi interne de la jupe 
d'accrochage externe (6) de ladite collerette; 

- une deuxieme partie sensiblement cylindrique (19) dont le diametre externe 

est inferieur d celui de la .premiere partie sensiblement cylindrique (18), la 
difference des diametres etant superieure d deux hauteurs radiales du 
25 bourrelet d'encliquetage (5); 

- la premiere partie sensiblement cylindrique (18) et la deuxieme partie 
sensiblement' cylindrique (19) etant separees I'une de I'autre par un 
epaulement (20), situe d une distance de l'extremite ouverte telle que, en fin 
d'enfoncement de ladite collerette sur le goulot, le bourrelet d'encliquetage 



* 
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vient se rabattre sur un diametre inferieur a celui de la premiere partie 
sensiblement cylindrique (18). 

2) BoTtier metallique (10) selon la revendication 1 dans lequel I'extremite (22) du 
bord roule a un diametre inferieur au diametre interne de ia jupe externe de 
la collerette (3). 

3) BoTtier metallique (10) selon la revendication 1 ou 2 dans lequel ledit 
epaulement (20) presente un angle vif, c'est-d-dire avec un conge dont le 
rayon est inferieur d 0.2 mm. 

4) BoTtier metallique (10) selon Tune quelconque des revendications 1 d 3 
caracterise en ce que sa surface interieure est recouverte d'un vernis. 

5) BoTtier distributeur comportant un recipient et une tete de distribution fixee 
audit boTtier de maniere irreversible et parfaitement etanche aux liquides, 
ladite tete de distribution comportant une collerette (3) en matiere plastique 
munie d'une jupe d'etancheite (7) et d'une jupe d'accrochage externe (6), 
eiie-meme munie d'un bourrelet . d'encliquetage (5) sur sa paroi interne 
caracterise en ce que le recipient est un boTtier metallique (10) selon I'une 
quelconque des revendications 1 d 4. 
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